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According to:
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Brand name or trademark
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The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

X Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
EN 150 12100:2010 and risk reduction

EN IEC 60974-1 :2018/A1:2019  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements
Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

EN IEC 60974-10:2021
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1 UvVOoD

1

UuvoD

Abyste ziskali maximalni uzitek ze svého svafrovaciho zafizeni, doporu¢ujeme vam precist si tento
navod k pouZziti.

VSeobecné informace o obsluze naleznete v navodu k pouziti ovladaci jednotky, automatického
svarovaciho stroje, sloupu a vyloZniku nebo napajeciho zdroje.

1.1

Jazyk

Po dodani je ovladaci panel nastaven na angli¢tinu. K dispozici jsou nasledujici jazyky: angli¢tina,
Svédstina, finstina, danstina, némcina, francouzstina, ital$tina, holandstina, Spanélstina, portugalstina,
madarstina, polstina, ¢estina, norstina, americka anglictina, rustina, turectina, ¢instina a korejstina.

Chcete-li vybrat nebo zménit jazyk, postupuijte podle pokynu v ¢asti ,Pocateéni konfigurace”.

1.2  Ovladaci panel
1
24
2 (SR _FE SoLiD a
= 0 A 23
3 @ '
22
4 21
5 19
6 18 17
7 16
15
14
8 9 10 1 12 13
1. Nouzovy vypinaé 14. Rychly pohyb
2. Momentélné se nepouziva 15. Ruéni posun
3. Momentélné se nepouziva 16. Ruéni podavani dratu nahoru
4. Momentalné se nepouziva 17. Polohovaci ovlada¢ k prochazeni displeje
5. Otevieni / zavieni tavidlového ventilu 18. Domovské obrazovka (hlavni menu)
6. Odsavani tavidla ZAP. / VYP. 19. Zpét
7. Programova tlacitka 20. Signalni kontrolka umistovani ve spare
8. Svarovaci proud / Rychlost podavani dratu/ 21. RezZim umistovani ve spare
Knoflik pro nastaveni
9. Napéti oblouk / Knoflik pro nastaveni 22. Prepinani mezi funkcemi
10. Rychlost posunu / Knoflik pro nastaveni 23. Zastaveni svafovani
11. Ruéni posun 24. Zahajeni svafovani
12. Pfepinani mezi funkcemi 25. Joystick pro ovladani pohybu
13. Ruéni podavani dratu dolu 26. Doslo k chybé, viz protokol udalosti

0448 311 001
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1 UvVOoD

1.3  Ovladani

Otevieni / zavieni tavidlového ventilu

« Jednim stisknutim tlagitka otevfete tavidlovy ventil.
* Opétovnym stisknutim tlaCitka tavidlovy ventil zavfete.

Odsavani tavidla ZAP. / VYP.
O . )
24

» Jednim stisknutim tladitka aktivujete jednotku odsavani tavidla.
* Opétovnym stisknutim tlacitka jednotku odsavani tavidla vypnete.

Programova tlacitka

D EDED ENED

Pét tlacitek (1-5) pod displejem ma riizné funkce. Nazyvaji se ,programova tlacitka“, coz znamena, ze
mohou mit rizné funkce v zavislosti na tom, v jakém menu jste. Aktualni funkce téchto tlacitek se
zobrazuje jako text na spodnim fadku displeje. Kdyz je funkce aktivni, tento stav je signalizovan
zménou barvy textového pole na bilou.

Knoflik pro nastaveni svarovaciho proudu / rychlost podavani dratu

A%

Knoflik pro svafovaci proud / rychlost podavani / vyvazeni slouzi ke zvySeni nebo snizeni
nastavenych hodnot.

Knoflik pro nastaveni napéti oblouku

Knoflik pro nastaveni napéti oblouku / odchylky napéti se pouziva pro zvyseni nebo snizeni
nastavenych hodnot.

Knoflik pro nastaveni rychlosti posunu

Knoflik rychlosti/frekvence pojezdu slouZi ke zvySeni nebo sniZeni nastavenych hodnot.

Tlacitka sméru pohybu ruéniho podavani

0448 311 001 -7 - © ESAB AB 2025



1 UvVOoD

TlaCitka se pouZzivaji pro ru¢ni pohyb.

Ctvercovy posuvny pohyb

(#)

Stisknutim tla¢itka pro ¢tvercovy posuvny pohyb mlzete podavat ve sméru svafovani, jehoz symbol je
vyznagen na svafovacim zafizeni.

Trojuhelnikovy posuvny pohyb

G

Stisknutim tlacitka pro trojuhelnikovy posuvny pohyb miizete podavat ve sméru svafovani, jehoz
symbol je vyznacen na svafovacim zafizeni.

Podavani dratu dolu

¢

Stisknutim tla¢itka pro podavani dratu doltd mlzete podavat podavat drat smérem dold. Drat se
podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko.

Podavani dratu nahoru

0

Stisknutim tlacitka pro ru¢ni podavani dratu dold mlzete podavat podavat drat smérem dolu. Drat se
podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko.

Rychly pohyb

\

Tlagitko pro rychly pohyb se pouziva spolu s ostatnimi tladitky ke zvyseni rychlosti.

Stisknutim tlaCitka aktivujte rychly pohyb a poté stisknéte tlacitko pro ruéni podavani dratu nebo pro
posuvny pohyb. Je-li aktivovan rychly pohyb, kontrolka LED na tlagitku rychlého pohybu sviti.
Opétovnym stisknutim rychly pohyb deaktivujete. V pribéhu konfigurace je mozné potvrdit a ulozit
hodnotu a vratit se na pfedchozi obrazovku pomoci tlagitka Rychly pohyb.

Prepinani mezi funkcemi
%]

Stisknutim pfepinale vyberete jinou funkci. K dispozici jsou nasledujici funkce:

.

ReZim posunu pro vozik Q*
Rezim posunu pro rameno |
Externi osa %—

Polohovaci ovlada¢ pro presouvani kurzoru

Knoflik vpravo je polohovaci ovladag a pouZiva se k prochazeni menu. Stisknutim knofliku potvrdte
vybér.

0448 311 001 -8- © ESAB AB 2025



1 UvVOoD

Tlacitko Domovska obrazovka
Stisknutim tla¢itka domovské obrazovky pfejdete do hlavniho menu.

Tlacitko Zpét

5

J

Tlacgitko Zpét slouzi k navratu o krok zpét v menu.
Rezim umist'ovani ve spare

AV

A

Stisknutim tohoto tlac¢itka aktivujete rezim umistovani ve spare.

Stisknutim tohoto tlacitka aktivujete rezim umistovani ve spare. Kontrolka LED na tlagitku rezimu
umistovani ve spafe sviti, kdyz je aktivovdno umistovani ve spare. DalSim stisknutim umistovani ve
spare deaktivujete.

Signalni zarovka

Rozsviti se, kdyz je vodici prst mimo pracovni rozsah (svisly). Poté je automaticka funkce
zablokovana.

Zastaveni svarovani

Zastaveni svafovani. Zastavi vSechny pohyby, vSechny motory a svafovaci proud.

Zahajeni svarovani

Zahajeni svafovani. Kdyz probiha svarovani, sviti kontrolka LED.

Joystick a prepinaé ovladani pohybu
1

Joystick pro ovladani pohybu ma tfi rizné funkce. Muzete mezi nimi prepinat stisknutim prepinace.

* Pomoci joysticku muzete ovladat pohyb ramene v trojuhelnikovém a étvercovém sméru a posunuti
nahoru/dolu :r

Pomoci joysticku muzZete ovladat pohyb servo sani nahoru/dold a doleva/doprava "‘"

Pomoci joysticku muzete ovladat pohyb ramene nahoru/doll a otacet rameno _J;I

Vystrazna kontrolka LED

A

Pokud dojde k chybé, kontrolka LED signalizuje, Ze je aktivni jakakoli chyba.

0448 311 001 -9- © ESAB AB 2025



1 UvVOoD

1.4 Prvni kroky

1.4.1 Displej

Prochéazeni displeje
K prochazeni displeje pouzijte polohovaci knoflik na pravé strané displeje. Otacenim knofliku
prochéazejte jednotliva menu a stisknutim knofliku potvrdte vybér.

Kurzor

Kurzor ovladaciho panelu se zobrazuje jako ¢erné pole kolem textu, které méni barvu vybraného textu
na bilou.

Textova pole

Ve spodni &asti displeje je pét poli s textem, ktery popisuje aktualni funkce péti programovych tlacitek
pod displejem.

Sipky

Kdyz fadek skryva dal8i informace, za textem je zobrazena &erna Sipka >

Symboly na displeji

SAl: FE SOLIO TFY'KE - 3
ﬂ A 0.0 kJ<Smm
8.0 kash
0.0 V

cra|min

0=

e | oBiRe
SRUARE

1. Aktivni nastaveni svafovacich dat 4, Qoélo k chybé, viz protokol udalosti
2. Paralelni napajeci zdroje 5. Cislo vyvolané pamétové pozice
3. Smeér svarovani

0448 311 001 -10 - © ESAB AB 2025



1 UvVOoD

14.2 Vyberte jazyk

Po dodani je ovladaci panel nastaven na angli¢tinu. Chcete-li vybrat svij jazyk, posupujte
nasledujicim zplsobem:

Stisknutim tlacitka domovské obrazovky oteviete oteviete hlavni menu a pomoci polohovaciho
knofliku umistéte kurzor na fadek

Vybér potvrdte stisknutim polohovaciho knofliku.

Umistéte kurzor na fadek . Stisknutim polohovaciho knofliku vyvolejte seznam jazykt z menu
ovladaciho panelu.

Umistéte kurzor na fadek s vasim jazykem a stisknéte polohovaci knoflik.

1.4.3 Meérné jednotky

Po dodani je ovlddaci panel nastaven na metrické jednotky. Chcete-li zménit mérnou jednotku,
postupuijte nasledovné:

Stisknutim tlacitka domovské obrazovky otevrete oteviete hlavni menu a pomoci polohovaciho
knofliku umistéte kurzor na fadek

0448 311 001 -1 - © ESAB AB 2025



1 UVOD

SAW

METODA SVAROVANI
METODA

TYP REGULACE
DRUH DRATU
PRUMER DRATU
KONFIGURACE»
NASTROJE»

SAW

DC

CA

Fe SOLID

3.0 mm

NASTAV MERENI PAMET

RYCHLE

Vybér potvrdte stisknutim polohovaciho knofliku.
Umistéte kurzor na fadek ZAKLADNI KONFIGURACE.

KONFIGURACE

JAZYK
FUNKCE ZAMKU

ZAKLADNI KONFIGURACEW»
KONFIGURACE STROJE»

DELKY KABELU»

UDRZBA®

CINITEL FILTRU NAMERENYCH HODNOT

ENGLISH

JEDNA

Vybér potvrdte stisknutim polohovaciho knofliku.

Umistéte kurzor na fadek JEDNOTKY DELKY. Stisknutim polohovaciho knofliku vyvolejte seznam

jednotek z menu ovladaciho panelu.

ZAKLADNI KONFIGURACE

PROGRAMOVA TLACITKA RYCHLE VOLBY
PROTOK.DAT O KVALITE DO SOUB.
NASTAVENI PROGRAMOVYCH TLACITEK»
JEDNOTKY

ON

METRICKE

METRICKE
ZAVADEN

0448 311 001 -12-
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2 TECHNICKE UDAJE

2 TECHNICKE UDAJE

Trida kryti

P23

Provozni teplota

-10 aZ +40 °C (+14 az 104 °F)

Prepravni teplota

-25 a7 +55 °C (-13 az 131 °F)

Relativni vlhkost

Max. 95%

Rozméry d x § x v

315 x 287 x 160 mm
(12,4 x 11,3 x 6,3 palce)

Hmotnost

2,1 kg (4,6 libry)

Trida kryti

Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed prinikem pevnych pfedméti nebo vody.

Zafizeni s oznaCenim IP23 je uréeno k pouziti v krytém prostoru i venku.

0448 311 001
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3 MENU

3 MENU

3.1 Menu

Ovladaci panel pouziva nékolik riznych menu. V jednotlivych menu se mazete pohybovat pomoci
polohovaciho knofliku, tladitka Domovska obrazovka (Hlavni nabidka), tlagitka Zpét a softwarovych
klaves.

* Hlavni menu
* Menu Konfigurace
* Menu nastrojl

* Menu nastaveni svarovacich
dat

*  Menu méfeni
* Menu paméti svafovacich dat

* Menu rychlé volby

3.2 Hlavni menu

V muzZete ménit svafovaci postup, typ dratu, metodu ovladani, primér dratu atd.

Z tohoto menu muzete vstupovat do dalSich diléich menu.

3.3 Menu Konfigurace

»

V menu je mozné ménit jazyk, heslo, zakladni nastaveni, nastavovat parametry
stroje atd.
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O
3.4  Menu nastrojt
»
V menu muZete prenaset soubory, zobrazovat statistiky kvality a vyroby, protokoly chyb
atd.
o
3.5 Menu nastaveni svafovani
»
V menu nastaveni svafovacich dat (Nastavit) Ize ménit rdzné svafovaci parametry. Toto menu

méni vzhled v zavislosti na vybraném svafovacim postupu.

Priklad menu:
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3.6 Menu méreni

»

V menu muzete sledovat naméfené hodnoty riznych svarovacich parametrd v pribéhu
svarovani.

0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh

0 = 0 olo

* A — Namérfeny svafovaci proud

* V- Namérené napéti oblouku

* cm/min — Naméfena rychlost posunu
* kJ/mm - Zobrazuje tepelny pfikon

* kg/h — Zobrazuje rychlost ukladani
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3.7 Menu pameéti

»

V menu (Pamét svarovacich dat) mizete ukladat, vyvolavat, odstrafiovat
a kopirovat rlizna nastavena svarovaci data. Soubory svarfovacich dat Ize ukladat do 255 rliznych
pamétovych pozic.

3.8 Menu rychié volby

»

DalSi informace naleznete zde: "Programova tlacitka rychlé volby", strana 42.
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4 SVAROVANI POD TAVIDLEM (SAW)

4 SVAROVANI POD TAVIDLEM (SAW)

»

Béhem svarovani pod tavidlem (SAW) oblouk nepfetrzité tavi podavany drat. Svarova lazen je
chranéna tavidlem.

Kdyz je vybran postup , vyberte moznost pomoci polohovaciho knofliku a stisknéte
polohovaci knoflik . Lze volit mezi stfidavym proudem nebo stejnosmérnym proudem

(1
Kdyz je vybran postup , muzete zvolit jednu ze tfi metod ovladani tak, Zze polohovacim knoflikem

oznadite a stisknete knoflik. MUzZete zvolit konstantni proud svafovaci CA nebo
konstantni podavani dratu CW nebo konstantni svafovaci proud CC.
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5 OBLOUKOVE SVAROVANI TAVICi SE ELEKTRODOU
V PLYNU (GMAW)

5 OBLOUKOVE SVAROVANI TAViICI SE
ELEKTRODOU V PLYNU (GMAW)

Tento postup je k dispozici pro urcité typy zafizeni.
»

Béhem obloukové svaiovani tavici se elektrodou v plynu (GMAW) oblouk nepfetrzité tavi podavany
drat. Svarova lazen je chranéna ochrannym plynem.

KdyZ je vybran postup obloukového svafovani tavici se elektrodou v plynu , miZete si vybrat
jednu ze dvou metod ovladani tak, Ze polohovacim knoflikem oznadite TYP
REGULACE a stisknete knoflik. MGzete zvolit konstantni svafovaci proud nebo konstantni
podavani dratu — viz vysvétleni v &asti ,CA, konstantni svafovaci proud” a ,CW, konstantni

podavani dratu®.
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6 DRAZKOVANI

6 DRAZKOVANI

Dostupné v zavislosti na pfipojeném zafizeni.
»

Pfi uhlikovém oblouku se vzduchem se pouziva specialni elektroda tvofena uhlikovou ty¢i s médénym
obalem.

Mezi uhlikovou tyCi a obrobkem vznika oblouk, ktery tavi material. Vzduch se pfivadi proto, aby
odfukoval roztaveny material.

Kdyz je vybran postup , muzete zvolit jednu ze tfi metod ovladani tak, ze polohovacim
knoflikem oznacite a stisknete knoflik. Muzete zvolit konstantni svafovaci proud
nebo konstantni podavani dratu nebo konstantni svafovaci proud . Pro
je mozné zvolit bud moznost , hebo

(1
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7 ELEKTROSTRUSKOVE SVAROVANI

7 ELEKTROSTRUSKOVE SVAROVANI

»

Elektrostruskové svarovani (ESW) je proces svarovani jednim prachodem.
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8 UMISTOVANI VE SPARE

8 UMISTOVANI VE SPARE

, , , nebo

Moznosti umistovani ve spare a vyhledavani spary

nebo
Vyberte, zda ma byt sledovani spoje provedeno pomoci sani/sani
nebo ramena/sani.

nebo
Pro pfepinani sméru pohybu sani ve vodorovném sméru

Moznosti umist'ovani ve spare a vyhledavani spary

Ruéni pfednastaveni, kde je servopohon ovladan joystickem pro
ovladani pohybu

Svislé umistovani ve spare

Svislé a vodorovné umistovani ve spare pomoci
vyhledavani-umisténi doleva.

Svislé a vodorovné umistovani ve spare pomoci
vyhledavani-umisténi doprava

Svislé a vodorovné umistovani ve spare

Vybaveni pro umistovani ve spare Ize nastavit pro rizné typy umistovani ve spare. Je mozné nastavit
umistovani ve spafe s kontrolou hran a umistovani ve spare s kontrolou draZky. Nastaveni se provadi
v ovladaci skfifice a na snimadi.

8.1 Umist'ovani ve spare s kontrolou hran

Nasledujici funkce se nastavuji v ovladaci jednotce: svislé a vodorovné umistovani ve spafe pomoci
vyhledavani-umisténi doprava nebo svislé a vodorovné umistovani ve spafe pomoci
vyhledavani-umisténi doleva, a to podle toho, zda je poZadovano ovladani na pravé nebo levé strané.
Dva pojistné Srouby na snimaci museji byt nadroubovany na bod zastaveni. Viz obrazek nize. To
znamena, Ze pojistky jsou podélné pruzZinove a je mozna kontrola hran. Umistovani ve spare

s kontrolou hran se pouziva pro svafovani koutovych svartl a podobnych spoju — viz také tabulka
spojl uvedena.

Pojistné Srouby jsou utazeny na bodé zastaveni.
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8.2 Umist’ovani ve spare s kontrolou drazky

Nasledujici funkce se nastavuji v ovladaci jednotce svislé a vodorovné umistovani ve spare nebo
svislé umistovéani ve spare podle toho, zda je potfeba svisla a podélna kontrola nebo jen svisla
kontrola. Pojistné Srouby na snimacdi museji byt povoleny nejméné o dvé otacky nebo k bodu
zastaveni — viz obrazek niZe. Tim se uvolni zatiZzeni pruziny pro vyhledavaci prsty podélné a umozni
se kontrola drazky. Pokud pojistné Srouby nejsou utaZeny, vznika riziko, Ze vyhledavaci prsty zacnou
»Splhat® po spojenych sténach v mélkych spojich ve tvaru V a U.

Pojistné Srouby povolené o 2 otacky

8.3  Tabulka spoju

PfFiklady rdznych typu spoju a pouziti vodicich prstd proti vodicim hranam.

Typ spoje Nastaveni, ovladaci skfinka

Tupy svar s dvojitou pfFirubou % nebo

7/

A 2722 R
l-svar (A=vodici lista) % g nebo

V-svar m @

1/2 V-svar /////ﬁ @

1/2 VV-svar @ nebo
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8 UMISTOVANI VE SPARE

Typ spoje Nastaveni, ovladaci skiinka

Dvojity J-svar % @

Asymetricky X-svar %@
K-svar @ nebo

nebo

Koutovy svar % %

8.4 Poloha pro zahajeni svarovani

1) Zarovnejte polohu svafovaciho vybaveni vzhledem ke svafovanému spoiji tak, aby pracovni
rozsah kfiZze sani pokryl celou vy8ku a podélna odchylka spoje od pocate¢niho bodu
k bodu zastaveni svafovani.

2) Vyberte pozadovany na ovladaci jednotce.

3) Pouzivejte vodici prst vodorovné pomoci joysticku na ovladaci jednotce, dokud neni prst
nad vhodnou poc¢ate¢ni polohou — viz obrazek nize.

Pro samotné umistovani ve spare se vodici prst umistuje tam, kde ma byt
zaCatek svaru.
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8 UMISTOVANI VE SPARE

4) Nasmérujte svafovaci hlavu dold pohybem joysticku, dokud nezhasne signaini kontrolka.

Zafizeni samo vyhleda idealni polohu ve svislém a vodorovném sméru, pokud je

aktivovano umistovani ve spare , nebo
Vhodna pocatecni Vhodna pocatecni
poloha poloha

- —_

Vhodna pocate¢ni
poloha

'

r

@

8.5 Polohovani pro za€atek svarovani (s indukénim
umist’'ovanim ve spare)

Nez bude mozné provadét indukéni umistovani ve spafe, je nutné vyrobek nakonfigurovat. Ohledné

konfigurace kontaktujte autorizovany servisni personal spole¢nosti ESAB.

1) Zarovnejte polohu svafovaciho vybaveni vzhledem ke svafovanému spoji tak, aby pracovni
rozsah kfize sani pokryl celou vySku a podélna odchylka spoje od poc¢ate¢niho bodu
k bodu zastaveni svarovani.

2) Na fidici jednotce vyberte moznost umistovani ve spare

3) Nasmérujte snimac doll pomoci joysticku na ovladaci jednotce, dokud nezhasne signalni
kontrolka. Zafizeni nyni hleda svou idedlni polohu ve svislém sméru.

POZOR!
Pokud se pouziva pouze umistovani ve spafe , pfeskocte nasledujici
kroky.

4) Na fidici jednotce vyberte rezim

5) Umistéte snima¢ pomoci joysticku vodorovné do idealni polohy, dokud nezhasne signalni
kontrolka.

6) Kontrolka zhasne. Zafizeni zaCne hledat svou idealni polohu ve vodorovném a svislém
sméru. Pokud signalni kontrolka nezhasne, opakujte postup od kroku 1.

7) Pro jemné nastaveni polohy svafovaci hlavy pouzijte pficné sané pro snimac.
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9 VYSVETLENI FUNKCI

9 VYSVETLENI FUNKCI

Napajeci zdroj mGze ovlivnit svar dvéma ruznymi zpusoby. Bud' regulaci bud’ prostfednictvim
napajeciho systému, nebo prostfednictvim pohonu dratu. Regulace prostfednictvim napajeciho
systému je rychlejsi ze dvou uvedenych moznosti a umoZznuje vétsi kontrolu. Pohon dratu je

v disledku své povahy pomalejsi.

POZOR!

Pohon dratu reguluje rychlost dratu na nastavenou hodnotu vydanou napéjecim zdrojem na
zakladé zpétné vazby kodéru. Regulace dratu popsana v této &asti je pouze regulaci dratu
napajecim zdrojem.

V rliznych rezimech, které nabizime, se pouzivaji dva rdzné zpUsoby regulace:

9.1 CA, konstantni svarovaci proud

Napajeci systém se pouziva k regulaci napéti (konstantni napéti, CV). Regulace pohonu dratu se
pouziva k fizeni proudu ve svaru tak, aby odpovidal nastavené hodnoté proudu.

* Hodnotu konstantniho svafovaciho proudu Ize zvolit v hlavnim menu.

9.2 CW, konstantni podavani dratu

V tomto reZimu se k regulaci napéti (konstantni napéti, CV) pouziva také napajeci systém. Svafovaci
proud je vSak vysledkem zvolené rychlosti podavani dratu. Napajeci zdroj nepouziva Zadné regulace
pohonu dratu.

* Konstantni podavani dratu Ize zvolit v hlavnim menu.

9.3 CC, konstantni proud

(pouze v pfipadé napajeciho zdroje Aristo® 1000)

V tomto reZimu se k regulaci proudu pouZziva napajeci systém. Regulace pohonu dratu se pouziva
k fizeni napéti ve svaru tak, aby odpovidalo nastavené hodnoté napéti.

* Hodnotu konstantniho proudu Ize zvolit v hlavnim menu.

9.4 Prameér dratu/elektrody

Vybrané priméry maiji znacny vliv na postup spousténi a vyplfiovani krateru. Kdyz svafujete s jinymi
draty, nez jsou uvedené v tabulce, vyberte takovy, jehoz primér se blizi jednomu v seznamu.

* Prdmér dratu/elektrody Ize zvolit v hlavni nabidce. Na dostupny material dratu a rozméry ma vliv
kombinace napajeciho zdroje a svafovaci hlavy.

9.5 Napéti oblouku

VySSi napéti zvétduje délku oblouku a vytvafi teplejsi, Sirdi svarovou lazen.

» Napéti oblouku se nastavuje v zobrazeni méfeni, v menu nastaveni svafovacich dat nebo v menu
rychlé volby.
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9.6 Rychlost podavani dratu

Tento parametr nastavuje poZadovanou rychlost podavani trubic¢ky v centimetrech/min nebo
palcich/min. VySSi rychlost dratu ma za nasledek vysSi svafovaci proud.

* Rychlost podavani dratu se nastavuje v zobrazeni méfeni, v menu nastaveni svarovacich dat nebo
v menu rychlé volby.

9.7 Rychlost podavani dratu ICE

Rychlost podavani dratu ICE se pouziva k nastaveni procenta dratu ICE rychlosti horkého dratu.

* Rychlost podavani dratu ICE se nastavuje v zobrazeni méfeni, v menu nastaveni svarovacich dat
nebo v menu rychlé volby.

9.8 Prodleva spusténi dratu ICE

Prodleva spusténi dratu ICE oznamuije, za jak dlouho (v sekundach) po zahajeni svarovani Ize spustit
podavani dratu ICE.

* Prodleva spusténi dratu ICE se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat.

9.9 Rychlost posunu

Rychlost posunu znamena pozadovanou rychlost (v centimetrech nebo palcich za minutu), jakou se
ma pohybovat sloup a rameno nebo vozik.

* Rychlost posunu se nastavuje v zobrazeni méfeni, v menu nastaveni svarovacich dat nebo v menu
rychlé volby.

9.10 Smeér svarovani

Posuvny pohyb ve sméru, jaky ukazuje symbol.

* Smér svarovani se vybira v menu nastaveni svafovacich dat.

9.11 Frekvence stf. proudu

(pouze v pfipadé napajeciho zdroje Aristo® 1000)
Frekvence stf. proudu znamena pocet oscilaci za sekundu kolem nulové urovné.

* Frekvence stf. proudu se vybird v menu nastaveni svafovacich dat.

9.12 Vyvazeni AC

(pouze v pfipadé napajeciho zdroje Aristo® 1000)

Vyvazeni stf. proudu je vztah mezi kladnymi (+) a zapornymi (-) impulsy. Nastavovana hodnota
znamena procentni velikost Useku, ktery pfedstavuje kladnou ¢ast.

* Vyvazeni stf. proudu se vybira v menu nastaveni svafovacich dat.

9.13 Odchylka stf. proudu

(pouze v pfipadé napajeciho zdroje Aristo® 1000)
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Pomoci odchylky stf. proudu se posunuje proud v kladném nebo zaporném sméru vzhledem k nulové
urovni.

* Odchylka stf. proudu se vybira v menu nastaveni svarovacich dat.

9.14 Proud tavidla pred zapalenim (SAW)

Timto se reguluje doba, po kterou proudi tavidlo pfed zapalenim oblouku.

* Proud tavidla pfed zapalenim se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod pocate¢nimi
parametry.

9.15 Proud plynu pred zapalenim (GMAW)

Timto se reguluje doba, po kterou proudi ochranny plyn pfed zapalenim oblouku.

* Proud plynu pfed zapalenim se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod po¢ate¢nimi
parametry.

9.16 PrizplUsobeni nastaveni

Ve svaru, ve kterém jste jako typ regulace vybrali typ CA nebo CC, se pocate¢ni bod* pro regulaci
rychlosti dratu vypoéita z nastavené hodnoty proudu. Pokud je vypoéitana rychlost pfilis vysoka nebo
prili§ nizka, mize to negativné ovlivnit spousténi svaru. Pokud k tomu dojde, mlzete pomoci funkce
Pfizpusobeni spousténi zmeénit pocatecni bod (napf. po€atecni rychlost dratu).

Pokud ma drat tendenci horet pfili§ rychle na za¢atku svafovani nebo dojde k chybam v dusledku
ztraty oblouku, hodnota nastaveni Pfizplisobeni spousténi by méla byt s nejvétsi pravdépodobnosti
snizena. Naproti tomu pokud je proud pomaly na to, aby stoupl na nastavenou hodnotu, je tfeba zvysit
hodnotu nastaveni Pfizplsobeni spousténi.

» Féaze spousténi se nastavuji v menu nastaveni svafovacich dat pod po¢ateénimi parametry.
*Pocatec¢ni bod je rychlost, ktera se pouzije, kdyz skonéi faze pocatecni plazivé rychlosti, tj. drat je

v kontaktu s svafovanym objektem a je vytvoien oblouk. KdyZ k tomu dojde, regulace vodie zacina
pocateénim bodem jako zakladnou.

9.17 Proud vzduchu pred zapalenim (drazkovani)

Timto se reguluje doba, po kterou proudi vzduch pfed zapalenim oblouku.

* Proud vzduchu pfed zapalenim se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod pocate&nimi
parametry.

9.18 Typ spousténi

Existuji dvé mozZnosti typu spousténi:

* PFimé spousténi znamena, Ze rychlost posunu se spousti po zapaleni oblouku.
» Dotykové spousténi znamena, ze rychlost posunu se spousti sou¢asné s podavanim dratu.

Typ spousténi se vybird v menu nastaveni svafovacich dat pod pocatecnimi parametry.

9.19 Pomalé spusténi dratu

Pomalé spousténi dratu se pouziva k nastaveni pozadované nizké rychlosti motoru elektrody po
spusténi.
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Pokud se v menu nastavi napfiklad 50, dosahne se nizké rychlosti 50 cm/min.
Pfredvolena hodnota ,AUTO" vytvari nizkou rychlost vypoc€itanou z nastavenych hodnot.

» Nizka rychlost dratu se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod po&ate&nimi parametry.

9.20 Faze spousténi

Pfi svafovani specialniho dratu nebo materialu bude mozna nutné vytvofit vlastni posloupnost
spousténi. Posloupnost spousténi muze ovlivnit vzhled svarové lazné.

Pro zapnutou fazi spousténi 1 Ize nastavit Pro zapnutou fazi spousténi 2 Ize nastavit
nasledujici parametry nasledujici parametry
+ Cass + Cass
Cas na svarovani ve fazi 1. Cas na svarovani ve fazi 2.
* Napéti oblouku % * Napéti oblouku %
V procentech nastaveného napéti V procentech nastaveného napéti
» Podavani dratu % » Podavani dratu %
V procentech nastaveného podavani dratu V procentech nastaveného podavani dratu
+ Svafovaci proud % + Svafovaci proud %
V procentech nastaveného svarovaciho V procentech nastaveného svarfovaciho
proudu proudu
* Rychlost posunu % » Rychlost posunu %
V procentech nastavené rychlosti posunu V procentech nastavené rychlosti posunu

e Podavani dratu ICE %

V procentech rychlosti podavani dratu pod
napétim / rychlosti podavani horkého dratu

Faze spousténi se nastavuji v menu nastaveni svafovacich dat pod pocateénimi parametry.

9.21 Proud tavidla po zhasnuti (SAW)

Timto se reguluje doba proudéni tavidla po zhasnuti oblouku.

* Proud tavidla po zhasnuti se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod kone&nymi
parametry.

9.22 Proud plynu po zhasnuti (GMAW)

Timto se reguluje doba proudéni ochranného plynu po zhasnuti oblouku.

* Proud plynu po zhasnuti se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod konecnymi parametry.

9.23 Proud vzduchu po zhasnuti (drazkovani)

Timto se reguluje doba proudéni vzduchu po zhasnuti oblouku.

* Proud vzduchu po zhasnuti se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod kone¢nymi
parametry.
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9.24 \Vyplnovani krateru

Vyplfiovani krateru umoZzfiuje regulovat omezovani tepla a velikosti svarové 14zné pfi dokon€ovani
svaru. Takto Ize snadnéji zabranit vzniku poru, tepelnému popraskani a vytvareni kraterl ve svarovém
Spoiji.

* Vypliovani krateru se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod koneénymi parametry.

9.25 Doba dohofivani

Doba zpétného hofeni je prodleva mezi Casem, kdy se za¢ne lamat drat, a Casem, kdy napajeci zdroj
vypne napéti oblouku. Pfili§ kratkd doba zpétného hofeni ma za nasledek vysunuti deldiho kusu dratu
po dokonc&eni svafovani, coz znamena riziko, Ze se drat zachyti v tuhnouci svarové lazni. Pfili§ dlouhy
Cas zpétného hofeni vede ke krat§imu vzdalovani se zvySenym rizikem, Ze se na kontaktni Spicce
znovu zapali oblouk.

« Doba zpétného hofeni se nastavuje v menu nastaveni svafovacich dat pod koneénymi parametry.

9.26 Faze zastavovani

Faze zastavovani se pouzivaji zejména k nastaveni vyplfiovani krateru.

Pro zapnutou fazi zastavovani 1 Ize nastavit Pro zapnutou fazi zastavovani 2 Ize nastavit

nasledujici parametry nasledujici parametry
+ Cass « Cass
Cas na svarovani ve fazi 1. Cas na svarovani ve fazi 2.
* Napéti oblouku % * Napéti oblouku %
V procentech nastaveného napéti V procentech nastaveného napéti
+ Podavani dratu % » Podavani dratu %
V procentech nastaveného podavani dratu V procentech nastaveného podavani dratu
» Svarovaci proud % » Svarovaci proud %
V procentech nastaveného svafovaciho V procentech nastaveného svarovaciho
proudu proudu
* Rychlost posunu % * Rychlost posunu %
V procentech nastavené rychlosti posunu V procentech nastavené rychlosti posunu

Faze zastavovani se nastavuji v menu nastaveni svafovacich dat pod kone¢nymi parametry.

9.27 Regulacéni parametry

Pouze v pfipadé zafizeni Aristo® 1000 se zobrazuje funkce Ridici parametry misto funkce Dynamické
fizeni. V menu Ridici parametry jsou dvé moZnosti nastaveni:

. (Dynamika) — ovliviiuje dynamické charakteristiky.
. (Indukéni odpor) — vy$Si hodnota ma za nasledek SirSi svarovou lazern a mensi
rozstfik. NizSi hodnoty maji za nasledek stabilni, soustfedény oblouk a ostfejSi zvuk.

Ridici parametry se vybiraji v menu nastaveni svafovacich dat.
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9.28 Limity nastaveni a méreni

Limity nastaveni a limity naméfenych hodnot jsou zahrnuty do svafovacich dat, takZe neni nutné
ukladat samostatné sady limitd.

Kdyz ulozite pameétovou pozici, ulozi se nastaveni a limity namérenych hodnot také do stejné
pamétové pozice.

Chcete-li aktivovat limity nastaveni, nastavte moznost na hodnotu
a poté nastavte pozadované limity.

Chcete-li aktivovat limity naméfenych hodnot, nastavte moznost na
hodnotu a poté nastavte poZzadované limity.

Pokud dojde k pfekro¢eni limitd béhem svafovani, na displeji se zobrazi vystrazna zprava, ktera se
rovnéz zaznamena do protokolu chyb.
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LIMITY MERENI

LIMITY MERENI ZAPNUTO

NAPETI 8,0V MIN.
NAPETI 60,0 V MAX.
PROUD 0A MIN.
PROUD 4000 A MAX.
RYCHLOST PODAVANI DRATU 0 cm/min MIN.
RYCHLOST PODAVANI DRATU 3000 cm/min MAX.
RYCHLOST POSUNU 0 cm/min MIN.
RYCHLOST POSUNU 1000 cm/min MAX.
VNESENE TEPLO 0,0 kJ/mm MIN.

9.29 KROKOVACI funkce

KROKOVACI FUNKCE

OVLADANI KROKOVANI ON
TESTOVACI REZIM ZAPNUTO
DELKA TESTOVACIHO REZIMU O mm
SMER KROKU TRIANGLE
DELKA KROKU 76 mm
KROKOVA RYCHLOST 77 cm/min
POCET KROKU 10
PREKRYTI 10 mm
DELKA MANUALNIHO KROKU 3mm
PRUMER KOLA 1 mm
PRUMER SVARU 1000 mm
PRUMER VALCE 1 000 mm

OVLADANI KROKOVANI

SMER KROKU

ON (Zapnuto) nebo OFF (Vypnuto)
Zapnuti/vypnuti krokovaci funkce

SQUARE (Ctverec) nebo TRIANGLE (Trojuhelnik)

Nastaveni sméru funkce automatického krokovani

DELKA KROKU

KROKOVA RYCHLOST
3 cm/min)

POCET KROKU
PREKRYTI

Pocet krok( pfi jedné otacce.

Délka prekryti jedné otacky.

Délka jednoho automatického kroku (minimalni nastaveni je 1 mm)

Rychlost posunu automatického kroku (minimalni nastaveni je

DELKA MANUALNIHO KROKU Délka jednoho manualiniho kroku (minimalni nastaveni je 1 mm)
(pro jednotliva manualni nastaveni béhem svarovani)
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POZOR!

Aby bylo mozné spustit krokovou funkci, musi byt STEP CONTROL (Krokové ovladani)

v poloze ON (Zapnuto), musi byt zapnuté softwarové klavesy EXT AXIS (Externi osa) a AUTO
STEP (Automatické krokovani)

Chcete-li po zastaveni znovu spustit krok a znovu zahajit svafovani, stisknéte softwarové tlacitko
(Znovu spustit krok) pfed stisknutim tlacitka (Automatické krokovani)

jesté pfed zahajenim svarovani.

Mate-li napfiklad 100 mm k dalS§imu kroku, stisknéte tlaCitko , vyménte drat, umistéte pfedmét,

stisknéte tlacitko (Znovu spustit krok), stisknéte tlacitko (Automatické

krokovani) a zaCnéte svarovat. DalSi krok nastane po 100 mm.

Je-li aktivovan ,spinac jedné otacky”, funkce krokovani provede jeden automaticky krok v daném
sméru rychlosti a s délkou uréenymi v parametrech (Smér kroku),
(Rychlost kroku) a (Délka kroku).

Je-li aktivovano programovaci tlacitko FORCE STEP (Vynuceny krok), funkce krokovani provede
jeden automaticky krok v daném sméru rychlosti a s délkou uréenymi v parametrech
(Smér kroku), (Rychlost kroku) a (Délka kroku).

Je-li stisknuto tlacitko Ctverec/trojuhelnik, provede se jeden manualni krok v daném sméru rychlosti
a s délkou uréenymi pomoci tverce/trojuhelniku, parametrd (Rychlost kroku) a
(Délka kroku). Tuto funkci Ize pouzit k malym Upravam nastaveni béhem svafovani.

Pphyb automatického kroku nebo manualniho kroku Ize kdykoli pferusit stisknutim tlaitka
(Ctverec) nebo (Trojuhelnik).

Bé&hem pohyb automatického kroku nebo manualniho kroku sviti kontrolka LED nad
Stvercem/trojuhelnikem a informuje o pohybu a sméru.

Nastaveni oto€ného ovladace rychlosti
Pokud jsou polohova¢ a oto¢ny ovladac rychlosti v poloze ON (Zapnuto), je oto€ny ovladag rychlosti
(kodér) v misté svafovaného pfedmétu.

Pokud jsou polohova¢ a oto¢ny ovladac¢ rychlosti v poloze OFF (Vypnuto), je kodér v misté hfidele
motoru.

Pokud jsou valeckovy dopravnik a oto¢ny ovlada€ rychlosti v poloze ON (Zapnuto), je oto¢ny ovladaé
rychlosti (kodér) na kole¢ku valeckového dopravniku.

Pokud jsou valeckovy dopravnik a oto¢ny ovlada¢ rychlosti v poloze OFF (Vypnuto), je kodér v misté
hfidele motoru.

9.30 Prerusované svarovani

Chcete-li funkci aktivovat, nastavte moznost pferusovaného svafovani na hodnotu ON (Zapnuto).
Sekvence prerusovaného svarovani se sklada ze svafovani a prepravy. Na poslednim svaru
v sekvenci nebude pfeprava provedena.

(Délka svaru) je délka svaru.

0448 311 001 -33- © ESAB AB 2025



9 VYSVETLENI FUNKCI

Po dokonc&eni svafovani se svafovaci hlava vrati do vychozi polohy.
(Délka prepravy) je délka pfepravy po dokonceni svaru.

je pocet svar(, ktery je tfeba provést, véetné pfepravy. Je-li poCet svarli nastaven na
,0 bude sekvence preruSovaného svarovani pokraovat, dokud uzivatel nezastavi svafovani pomoci
Cerveného tlacitka pro ukon&eni svafovani.
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10 SPRAVA PAMETI

10.1  Princip ¢€innosti ovladaciho panelu

Ovladaci panel je v podstaté tvofen dvéma jednotkami: pracovni paméti a paméti svafovacich dat.

sani = . .
UloZeni Pamét dat o svarovani

Pracovni pamét <=Vyvolani

V pracovni paméti se vytvoii uplny soubor nastaveni svafovacich dat, ktery Ize ulozit do paméti
svafovacich dat.

Bé&hem svafovani je postup vzdy fizen obsahem pracovni paméti. Proto Ize také vyvolat nastavena
svafovaci data z paméti svafovacich dat do pracovni paméti.

Zapamatujte si, ze pracovni pamét vzdy obsahuje nejnovéjsi nastaveni svafovacich dat. Data Ize
vyvolat z paméti svafovacich dat nebo z jednotlivé upravenych nastaveni. Jinymi slovy, pracovni
pamét neni nikdy prazdna nebo ,vynulovana®“.

» »

Do ovladaciho panelu Ize ulozit az 255 souborl svafovacich dat. Kazdému souboru je pfifazeno Cislo
od 1 do 255.

Soubory dat muzete také odstrafiovat, kopirovat, mizete ménit jejich nazev a dale muzete vyvolat
urcity soubor svafovacich dat do pracovni paméti.

10.2 Ulozeni souboru svarovacich dat

Pokud je pamét svafovacich dat prazdna, na displeji se zobrazi nasledujici obrazovka.
UloZeni dat o svafovani. Dostane pamétovou pozici 5. Stisknéte tladitko (ULOZIT).

Zobrazi se pozice 1. Otacejte jegnim z nastavovacich ovladacll, dokud nedosahnete pozice 5.
Stisknéte tlacitko (ULOZIT).

Na displeji se zobrazi nasledujici obrazovka.

Soubor svarovacich dat je nyni ulozen pod Cislem 5.
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Ve spodni &asti displeje se zobrazuje &ast obsahu souboru svafovacich dat &islo 5.

Pokud je jiz na zvolené pozici uloZzen néjaky soubor dat, zobrazi se dotaz, zda ho chcete pfepsat:
(ANO) nebo (NE).

Stisknutim tlagitka (NE) se vratte do menu paméti.

10.3 Vyvolani ulozeného souboru svarovacich dat

Polohovacim ovladaéem oznacte radek. Stisknéte tlacitko

Stisknutim tladitka (ANO) potvrdte, Ze chcete vyvolat datovy soubor €islo 5.
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Ikona v pravém hornim rohu obrazovky méfeni ukazuje, které Cislo pamétové pozice bylo vyvolano.

1] 5
0 A 0.0 kJ/mm
0.0 kosh
<mjmin
0 = 0 olo
10.4 Odstranéni souboru dat
V menu paméti Ize odstranit jeden nebo vice souboru dat.
Odstranéni souboru dat Vyberte soubor dat. Stisknéte tlacitko
Stisknutim tlacitka (ANO) potvrdte, ze chcete provést vymazani.
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10.5 Kopirovani obsahu souboru svarovacich dat do
nové pamét’ové pozice

Stisknéte tlacitko (2. funkce).

Vyberte pamétovou pozici, kterou chcete zkopirovat, a stisknéte tlacitko (Kopirovat).

Nyni zkopirujeme obsah pamétové pozice 5 do pozice 50.

Vyberte pamétovou pozici 1 a jednim z nastavovacich ovladacu prejdéte na vybranou pamétovou
pozici, v tomto pfipadé na pozici 50. Stisknéte tlacitko
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Nyni jsou data o svarovani z Cisla 5 zkopirovana do pamétové pozice 50.

10.6 Pojmenovani ulozeného souboru svarovacich

dat
Stisknéte tlacitko (2. funkce). Vyberte pamétovou pozici, kterou chcete prejmenovat, a
stisknéte tlacitko (PFejmenovat).

Zde ziskate pristup ke klavesnici, ktera se pouziva takto:
* Pomoci Sipek a polohovaciho ovladace umistéte kurzor na poZzadovany znak klavesnice. Stisknéte

tlagitko . Timto zpGsobem zadejte cely textovy fetézec o maximaini délce 40 znakd.
* Ulozte ho stisknutim tlagitka (Hotovo). Nyni je pojmenovana alternativa zobrazena v
seznamu.
KEYBOARD 1]
= =i
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10.7 Uprava obsahu souboru svarovacich dat

Stisknéte tlacitko (2. funkce). Vyberte pamétovou pozici, kterou chcete upravit, a
stisknéte tlacitko (Upravit).

Zobrazi se ¢ast hlavniho menu a v ném se objevi symbol @ , ktery znamena, Ze nyni jste v rezimu
Uprav.

Stisknéte tlagitko (Nastavit) a provedte pfislusné zmény.
i
Zobrazi se nasledujici menu:
V tomto pfikladu zménime svafovaci proud ze 400 A na 500 A.
Zvolte svarfovaci proud a jednim z nastavovacich ovladacu prejdéte na polohu 500.
Dvakrat stisknéte tlacitko Zpét.
rd

Nyni je upraveno a uloZeno nastaveni svafovacich dat €islo 5.
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11 MENU KONFIGURACE

11.1 Funkce zamku

» »

Kdyz je aktivovana funkce zamku a nachazite se na obrazovce méreni nebo v menu rychlé volby,
musite zadat heslo (k6d zamku), abyste mohli tato menu opustit.

Funkce zamku se aktivuje v konfiguratnim menu.

11.1.1 Stav funkce zamku

Ve stavu funkce zamku mulzete aktivovat/deaktivovat funkci zamku, aniz by se stavajici kdd zamku
smazal v pfipadé&, Ze funkci zakéazZete. Jestlize neni uloZzen Zadny kéd a pokusite se aktivovat funkci
zamku, zobrazi se klavesnice pro zadani nového kédu zamku.

KEYBOARD 1]

— .

Ukoncéeni funkce zamku

Pokud jste na obrazovce méfeni nebo v menu rychlé volby a kéd zamku je deaktivovan, mizete tato
menu opustit bez jakéhokoli omezeni tak, Ze stisknete tladitko Zpét nebo Menu v pfipadé, Ze chcete
pfejit do jiného menu.

Pokud je funkce aktivovana a pokusite se opustit menu, zobrazi se nasledujici obrazovka
upozornujici uzivatele na ochranu ve formé zamku.

Zde muzete vybrat tlagitko Zpét pro zruSeni a navrat do pfedchoziho menu nebo stisknutim
polohovaciho tladitka pokracovat k zadani kédu zamku.

Potom prejdete do menu s klavesnici, kde mlzete zadat kod zamku. Po kazdém znaku stisknéte
polohovaci knoflik a potvrdte kéd opétovnym stisknutim polohovaciho knofliku.

Zobrazi se nasledujici textové pole:
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Pokud je kéd nespravny, zobrazi se chybové hlaSeni nabizejici moznost znovu zadat koéd nebo se
vratit do plvodniho menu, tj. na obrazovku méfeni nebo do menu rychlé volby.

Pokud je kéd spravny, zrusi se blokovani vSech ostatnich menu, a€koliv funkce zamku zastane
aktivovana. To znamena, Ze mlzete do¢asné opustit obrazovku méreni a menu rychlé volby, avSak
po navratu do téchto menu zlstane zachovan stav zamku.

11.1.2 Zadani/uprava kédu zamku

V menu pro zadani/Upravu kédu zamku muazete upravit stavajici kod zamku nebo zadat novy. Kéd
zamku muze byt tvofen maximalné Sestnacti volitelnymi pismeny nebo Cislicemi.

11.2 Zakladni konfigurace

11.2.1 Programova tlacitka rychlé volby

V menu rychlé volby jsou zobrazena programova tlacCitka (Svarovaci data 1) az
(Svarovaci data 4).

0 A 0.0 kJZmm
0.0 kosh

0 !:I.:—b 0 olo
Konfiguruji se nasledujicim zpusobem:
Umistéte kurzor na fadek (Cislo programového tlagitka).

TlaCitka jsou ocislovana zleva doprava od 1 do 4. PoZadované programove tlacitko vyberte tak, Zze
pomoci nastavovacich ovladacu zadate jeho Cislo.

Potom pfejdéte na dalSi fadek, (pfifazena svarovaci data). Zde muzete

prochazet mezi soubory svafovacich dat, které jsou ulozeny v paméti svafovacich dat. Pomoci

nastavovacich ovladacu vyberte pozadované Cislo svafovacich dat. Ulozte ho stisknutim tladitka
(Ulozit). Chcete-li odstranit ulozeny soubor, stisknéte tlacitko (Vymazat).
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11.2.2 Protokolovani dat kvality do souboru

Aktivujte nabidku (Protokolovani dat kvality do souboru) vybérem
moznosti (Zapnuto).

Soubor se vytvoii automaticky ve sloZce s nazvem QData po vioZeni paméti USB.

Vice informaci o nastaveni funkci kvality najdete v kapitole ,Funkce kvality*“.

11.2.3 Konfigurace programovych tlacitek

PFi svafovani pod tavidlem (SAW) a obloukovém svarovani tavici se elektrodou v plynu (GMAW) ma
uzivatel moznost nastavit funkce téchto tlacitek volbou ze seznamu danych moznosti. K dispozici je
osm programovych tlagitek, kterym Ize pfifadit n&jakou funkci.
Lze volit mezi nasledujicimi moznostmi:
* zadné
* Plyn/tavidlo
* Nastaveni hodnot
Misto naméfenych hodnot jsou v menu méfeni zobrazovany referencni hodnoty.
* Relé?2
Nastavuje vystup relé €. 2 na desce motoru, ktery mize zakaznik pouzit pro jakoukoliv funkci.
« Smér
« Dalkoveé I/O
Pouziva se v pfipadé, Ze chcete kontrolovat ovladaci jednotku EAC 30 a napajeci zdroj
prostfednictvim externi jednotky I/O.
* Pneumaticka brzda
Pouziva se k zapnuti nebo vypnuti pneumatické brzdy sloupt.
+ Externi osa
Aktivuje se napfiklad v pfipadé, Ze valcovy dopravnik ovlada externi jednotka 1/O.
* Tandem
Pouziva se pfi svafovani se dvéma svarovacimi hlavami.
+ ICE WF
Pouziva se v pfipadé, ze do svarové lazné se podava drat bez napéti a na displeji se ma
zobrazovat rychlost dratu ICE.
* Automatické krokovani
Pouziva se ve funkci krokovani
o Automatické krokovani vypnuto: Nastaveni b&éhem pfipravy objektu pfi svarovani
o Automatické krokovani zapnuto: Nastaveni po dokonceni pfipravy, kdyz by mélo byt provedeno
svafovani
* Vynuceny krok
Pouziva se ve funkci krokovani, pro manualni vynuceni jednoho automatického kroku béhem
svafovani
« Zastaveni nulové polohy
Pouziva se k automatickému zastaveni v po€ate¢ni poloze otaceni.
* Restartovat
PFi zastaveni svafovani se 100 mm zbyvajicimi do zaCatku dal$iho kroku. Stisknéte moznost Znovu
spustit krok a dalSi krok nastane po 100 mm, nikoli po X mm. Poté stisknéte tlacitko pro zahajeni
svafovani.
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*  A2TF J1

Kod vyrobku.
« A2TG U1

Kad vyrobku.
* AGTFF1

Kod vyrobku.
« MTWG600

Kod vyrobku.

+ UZIVATELEM DEFINOVANA OSA

Kod vyrobku.

* N7500i-A2
Kod vyrobku.
*  N7500i-A6
Kod vyrobku.
« ETC
Kod vyrobku.
+ EWHC 1000

Kod vyrobku.

+ OTOCNY OVLADAC RYCHLOSTI
Aktivace/deaktivace méfeni pomoci oto€ného ovladace rychlosti.

« POVOLIT OTOCNY OVLADAC RYCHLOSTI
Otoc¢ny ovladac¢ rychlosti nahoru/doli

Na displeji jsou dva sloupce, jeden pro

(Funkci).

(Programova tlacitka) a jeden pro

Kdyz pfifadite témto

tla¢itkiim funkce, bu

dou ocislovana zleva doprava nasledujicim zpisobem:

Chcete-li pfifadit programovému tlacitku novou funkci, postupujte takto:

Umistéte kurzor na fadek s Cislem programového tlacitka, které chcete pouzit, a stisknéte polohovaci
knoflik. Zobrazi se pfekryvné menu s volbami funkci. Vyberte jednu polohovacim knoflikem a stisknéte

knoflik.
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NASTAVENI PROGRAMOVYCH TLACITEK

PROGRAMOVA TLACITKA

FUNKCE

S1
S2
S3
S4
S12. FUNKCE
S2 2. FUNKCE
S3 2. FUNKCE
S4 2. FUNKCE

ZADNA
ZADNA
ZADNA
ZADNA
ZADNA
ZADNA
ZADNA
ZADNA

ZADNA

TAVIDLO

NASTAVENE HODNOTY
RELAY 2

SMER

DALK. 10

PNEUMATICKA BRZDA
PRODL. OSA

TANDEM

ICE WF

AUTOMATICKE KROKOVANI
VYNUCENY KROK
ZASTAVENI NULOVE POLOHY
RESTARTOVAT

A2TF J1

A2TG J1

A6TFF1

MTW600

UZIVATELEM DEFINOVANA OSA
N7500i-A2

N7500i-A6

ETC

EWHC 1000

OTOCNY OVLADAC RYCHLOSTI

POVOLIT OTOCNY OVLADAC RYCHLOSTI

Stejnym zplUsobem mUiZete pfifadit nové funkce ostatnim tlacitkim tak, Ze sparujete Cisla tlacitek

v levém sloupci s funkcemi v pravém sloupci.
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11.3 Konfigurace zafizeni

11.3.1 Kéd vyrobku

V menu (Kod produktu) je mozné vybrat automaticky svarfovaci stroj, sloup a
vyloznik, valeCkovy dopravnik nebo polohovac, ktery se ma pouzit.

Pfi volbé kdédu vyrobku se automaticky vybere spravny typ motoru a pfevodovy pomér pro pouZzitou
prevodovku v pFislusném vyrobku.
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Lze vybirat nasledujici volby:

Tazny automaticky svarovaci stroj A2 pro svafovani pod tavidlem (SAW)

Tazny automaticky svafovaci stroj A2 pro obloukové svafovani tavici se elektrodou v plynu

(GMAW)

Tazny automaticky svarovaci stroj A6 pro svafovani pod tavidlem (SAW)

Tazny automaticky svafovaci stroj A6 pro obloukové svafovani tavici se elektrodou v plynu

(GMAW)

Svarovaci hlava pro drazkovani, tazny svarovaci stroj A2.

Svafovaci hlava pro draZzkovani, tazny svarovaci stroj A6.

Doplnkova konfigurace pro pfipojeni externich valcovych dopravnikil, polohovacéut nebo linearni
osy a rovnéz dvou motoru k desce pohonu. Jeden je ur€en pro podavani dratu a jeden pro

posuvny pohyb.

Volitelna konfigurace pro pouziti ovladaci jednotky pro samostatné fizeni motoru bez napajeciho

zdroje.

Tazny automaticky svarovaci stroj Versotrac pro svafovani pod tavidlem (SAW).

Svafovaci hlava s dvojitym paskem pro elektrostruskové svafovani (ESW).

11.3.2 Osa podavani dratu 1

Motor podavacde dratu se nastavuje automaticky podle niZze uvedenych tabulek.

A2TFJ1 A2TGJ1 A6TFF1
Motor 5035 38 ot./min 5035 68 ot./min VEC 4000
Prevod 1 49:1 49:1 156:1
Prevod 2 1:1 1:1 1:1
Primeér podavacich kladek |49 mm 49 mm 49 mm
Snimac impulst 28 ppr 28 ppr 32 ppr
Nizka rucni rychlost 150 cm/min 150 cm/min 150 cm/min
Vysoka ruéni rychlost 300 cm/min 300 cm/min 300 cm/min
MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6
Motor FHP258 N7500i 10000 N7500i 10000
Prevod 1 24:1 576:1 576:1
Prevod 2 1:1 1:1 1:1
Primeér podavacich kladek |30 mm 40 mm 40 mm
Snimac impulst 28 ppr 128 ppr 128 ppr
0448 311 001 -47 - © ESAB AB 2025



11 MENU KONFIGURACE

Nizka ruéni rychlost 150 cm/min 61 cm/min 61 cm/min

Vysoka ruéni rychlost 300 cm/min 150 cm/min 150 cm/min
UZIVATELEM Rizeni motoru EWHC 1000
DEFINOVANA OSA

Motor VEC 4000 VEC 4000 DOGA PM2719

Prevod 1 156:1 156:1 52:1

Prevod 2 1:1 1:1 1:1

Primér podavacich kladek |49 mm 49 mm 47 mm

Snimac impulst 32 ppr 32 ppr 16 ppr

Nizka ruéni rychlost 150 cm/min 150 cm/min 150 cm/min

Vysoka ruéni rychlost 300 cm/min 300 cm/min 300 cm/min

11.3.3 Osa podavani dratu 2 (ICE)

UZIVATELEM DEFINOVANA OSA
Motor VEC 4000
Prevod 1 156:1
Prevod 2 1:1
Primeér podavacich kladek 49 mm
Snimac impulst 32 ppr
Nizka rucni rychlost 150 cm/min
Vysoka rucni rychlost 300 cm/min

11.3.4 Osa posunu

Motor posunu se nastavuje automaticky podle nize uvedenych tabulek.

A2TFJ1 A2TGJ1 A6TFF1
Motor 4030-350 4030-350 FHP258
Prevod 1 375:10 375:10 24:1
Prevod 2 51:1 51:1 51:1
Pramér kola 158 mm 158 mm 180 mm
Snimac impulsu 60 ppr 60 ppr 28 ppr
Vysoka rucni rychlost 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
MTW600 N7500i-A2 N7500i-A6
Motor A2 4030-350 A2 4030-350 A2 5035-751
Prevod 1 75:2 75:2 24:1
Prevod 2 51:1 51:1 51:1
Pramér kola 158 mm 158 mm 180 mm
Snimac impulst 60 ppr 60 ppr 28 ppr
Vysoka rucni rychlost 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
0448 311 001 -48 - © ESAB AB 2025



11 MENU KONFIGURACE

UZIVATELEM Rizeni motoru EWHC 1000
DEFINOVANA OSA
Motor VEC 4000 VEC 4000 VEC 4000
Pievod 1 312:1 312:1 312:1
Pievod 2 1:1 1:1 1:1
Pramér kola 65 mm 65 mm 65 mm
Snimac impulst 32 ppr 32 ppr 32 ppr
Vysoka ruéni rychlost 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min

11.3.5 Externi osa

Pfi pfipojeni externiho valcového dopravniku, polohovace nebo linearni osy se musi zvolit

Kdyz je zvolena , motor se automaticky nastavi podle nize
uvedenych tabulek.
Valcovy Linearni Polohovaé
dopravnik
Prevod 1 560:1 560:1 560:1
Prevod 2 111:22 111:22 111:22
Prevod 3 1:1 1:1 1:1
Pramér kola 160 mm 160 mm 160 mm
Snimac impulst 30 ppr 30 ppr 30 ppr
Vysoka ruéni rychlost 200 cm/min 200 cm/min 200 cm/min
Pomér frekvenci 85:50 85:50 85:50
Motor 2000 ot./min 2000 ot./min 2000 ot./min
Pramér svaru 1000 mm - 1000 mm
Pramér valce 1000 mm - -

Pokud jsou polohova¢ a oto¢ny ovlada¢ rychlosti v poloze ON (Zapnuto), je oto¢ny ovlada¢ rychlosti
(kodér) v misté svafovaného predmétu.

Pokud jsou polohovac a oto¢ny ovladac rychlosti v poloze OFF (Vypnuto), je oto€ny ovladac rychlosti
(kodér) v misté hfidele motoru.

Pokud jsou valeckovy dopravnik a oto¢ny ovladag rychlosti v poloze ON (Zapnuto), je oto¢ny ovladag
rychlosti (kodér) na kole¢ku valeckového dopravniku.

Pokud jsou valeckovy dopravnik a oto¢ny ovladac rychlosti v poloze OFF (Vypnuto), je oto€ny ovladac
rychlosti (kodér) v misté hfidele motoru.

11.3.6 Tandem

Pouziva se pfi svafovani se dvéma nebo vice svafovacimi hlavami. Kazda svafovaci hlava je
ovladana vlastni ovladaci jednotkou.

Pomoci polohovaciho ovladace umistéte kurzor na fadek . Polohovacim knoflikem vyberte
moznost (Zapnuto) a stisknéte knoflik.

Vlybere se pfedni svafovaci hlava.
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L (Svarovaci hlava)
L (Synchroniz. spusténi
svarovani)

Vybere se zadni svafovaci hlava.

L (Fazovy posun)

L (Svarovaci hlava)

L (Synchroniz. spusténi
svarovani)

L (Posun svarovaci hlavy)

SVAROVACI HLAVA
Vyberte, zda se ma pouzit
AC SYNC MASTER

Je-li vtandemovém nastaveni vice nez jeden napajeci zdroj se stfidavym proudem, pak je tfeba
jednomu z nich (nejlépe tomu prvnimu) pfifadit

RIiZENi POSUNU

Vlyberte, zda méa svarovaci hlava fidit posun. Posun Ize fidit jak pfedni, tak zadni svafovaci hlavou, ale
vZzdy pouze jednou z nich.

SYNCHR. SPUST. SVAR.

Je-li zvoleno ZAPNUTO, znamena to, Ze je tfeba spustit pouze ovladaci jednotku pro pfedni svafovaci
hlavu. Zadni hlava se spusti automaticky. Je-li zvoleno VYPNUTO (OFF), vdechny svafovaci hlavy se
musi spoustét pomoci pfisludné ovladaci jednotky.

(PFedni) nebo (Zadni) svarovaci hlava.

POZOR!

Synchronizované svafovani stfidavym proudem (AC) je pfi synchronizovaném svafovani AC
vzdy zapnuté, coz znamena, Ze frekvence a vyvazeni stfidavych impulsl ve vSech
svafovacich hlavach tandemového systému jsou synchronizovany na stejné hodnoty.

POSUN SVAR. HLAVY

(Posun svafovaci hlavy) je vzdalenost mezi svafovacimi hlavami
v milimetrech. Posun svafovaci hlavy musi byt vZdy nastaven, at’ uZ je zvoleno synchronizované
spousténi svareni nebo ne. V pfipadé, Ze je zvoleno nesynchronizované spousténi svareni, je posun
pouzit pro vypoCet Casové prodlevy ke spusténi svafeni pro zadni svafovaci hlavu.
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1. HLAVA, Svafovaci hlava 1 (hlavni) 3. POSUN SVAR. HLAVY
2. SPODEK, Svafovaci hlava 2 (podfizena)

FAZOVY POSUN (plati pouze pro svafovani stfidavym proudem)

Fazovy posun znamena odchylku faze vzhledem k pfedni svafovaci hlavé. Hodnota je ve stupnich.

11.3.7 Paralelni napajeci zdroje

Aby bylo moZné nastavit paralelni napajeci zdroje, musi byt tyto zdroje jediné, které jsou zapnuté a
aktivni na sbérnici CAN2.

Pocet zdroji napajeni
Pocet napajecich zdroju, které mame zapojeny paralelné.
ID paralelni dvojice

Identifikacni Cislo pro aktivni par paralelnich napajecich zdroji. Pokud mate v tandemovém systému
druhy par paralelnich napajecich zdrojd, musi mit jedine¢né identifikacni Cislo.

Paralelni stav

Indikuje, zda jsou napéjeci zdroje zapojeny paralelné nebo ne.
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Nastaveni paralelnich napajecich zdroju se provadi takto:

1. (Zapnéte) funkci (Paralelni napajeci zdroje).
2. Nastavte .
3. Nastavte (ID paralelni dvojice). Prvni paralelni dvojice ma ID nastaveno na 1,

dalSi paralelni dvojice na 2 atd.
4. Stisknéte softwarové tlacitko
5. Po propojeni hlavniho a podfizeného napajeciho zdroje se jako zobrazi text

Indikaci naleznete také v zobrazeni méfeni ve stavovém poli. Symbol || se zobrazi, pokud hlavni
jednotka detekovala uréené podfizené jednotky.

11.3.8 Podavani dratu ICE

POZOR!
Moznost ICE je k dispozici pouze s licenci ICE. Dal$i informace vam poskytne spolenost
ESAB.

Volbu (Podavani dratu ICE (ZAPNUTO) Ize vybrat v menu konfigurace zafizeni.

Je-li zvolena moznost Podavani dratu ICE, zobrazi se polozka
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Motor se vybira z rozeviraciho seznamu s nasledujicimi volbami:

.

(PFevod 1) musi byt nastaven na hodnotu (Zapnuto). Hodnota nesmi byt
(Vypnuto).
(Pfevod 2) musi byt normalné nastaven na (Zapnuto), Ize vSak zvolit (Vypnuto).

Hodnoty N7 a pod polozkami (Pfevod 1) a (Pfevod 2) se nastavuji jednim ze ffi
nastavovacich ovladacu v dolni ¢asti panelu. Interval pro N1 a N2 je zavisly na zvoleném motoru.

(Primér podavacich kladek) se vybira kterymkoliv nastavovacim ovladacem.
Interval je zavisly na zvoleném motoru.
(Kodér pro impulsy) se vybira kterymkoliv nastavovacim ovladacem. Interval
je vrozsahu 1 - 9998 ppr (ppr = impulsy na otacku).
(Nizka rucni rychlost) se vybira kterymkoliv nastavovacim ovladacem.
se vybira kterymkoliv nastavovacim ovladacem.

11.3.9 Nastaveni identifikatoru uzlu

Pokud jsou v systému vstupni/vystupni uzly, zde jsou uvedena identifikacni Cisla.
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11.3.10 Systémové informace

Nabidka (Systémoveé informace) ukazuje aktivni napajeci zdroje pfipojené
prostfednictvim sbérnice CAN2, zda se jedna o zdroje propojené v tandemovém nebo paralelnim
reZzimu a zda jsou konfigurovany jako hlavni a podfizeny.

11.4 Udrzba

» »

V tomto menu se nastavuje, jak ¢asto se ma ménit kontaktni Spi¢ka. Na Fadku

stanovte pocet zahajenych svar(, po jakém se ma vyménit $picka, a stisknéte
polohovaci knoflik. Nastavovacimi ovladadi zmérite hodnotu. Po uplynuti daného intervalu se
v seznamu chyb zobrazi chybovy kéd 54.

Ize zménit pouze pomoci servisniho nastroje ESAB. Obratte se na
autorizované servisni stfedisko spole¢nosti ESAB.

11.5 Nastaveni sité

Nastaveni pfipojeni k brané WeldCloud ™.

DHCP
Nastavte moznost DHCP na hodnotu VYPNUTO.
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IP ADRESA

V tandemovém systému pro prvni ovladaci jednotku nastavte adresu IP 192.168.0.100. Pro
nasledujici jednotku nastavte adresu IP 192.168.0.101.

ID SVAROVACI HLAVY

Identifikator svafovaci hlavy. VSechny ovladaci jednotky pfipojené ke svafovaci hlavé budou mit stejny
identifikator.

ID HORAKU

ID hoféku je Cislo ve sméru piepravy, které maji svafovaci elektrody v tandemovém systému.

11.6  Cinitel filtru naméfenych hodnot

» »

Toto menu poskytuje &initele filtru pro hodnoty méfeni svafovaciho proudu. Cim vy$$i hodnota &initele
filtru je zvolena, tim stabiln&j$i bude dosazena hodnota méreni a filtrace svafovaciho proudu. Mizete
si vybrat z &initelu filtru 1, 2 a 4.

Umistéte kurzor na fadek a stisknéte polohovaci knoflik.
Prekryvné menu zobrazi Cinitele filtru , a . Zvolte preferovany cCinitel filtru pomoci
polohovaciho knofliku a stisknéte knoflik.
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12 TOOLS MENU

121 Zpracovani udalosti

12.1.1 Eventlog

» » »

1 180917 11:24:13 8 19
2 181021 10:15:36 8 17

(Popis chybového hlaseni)

VSechny chyby, k nimZ dojde pfi pouZivani svafovaciho zafizeni, jsou dokumentovany jako chybova
hlaSeni v protokolu udalosti.

Pro vybranou chybu se zobrazi popis chybové zpravy.

Lze ulozit az 99 chyb. Pokud se seznam chyb zaplni, tj. pokud bylo uloZeno 99 chybovych hlaseni, pfi
vyskytu dalSi chyby se automaticky smaze nejstarsi hlaseni.

Na ovladacim panelu se zobrazuje pouze nejnovéjsi chybové hlaseni.

Chyby jsou monitorovany nebo detekovano dvéma zplsoby: testovacimi postupy, které probihaji pfi
spousténi, a funkcemi, které dokazou detekovat chybu v okamziku, kdy k ni dojde.

Zahlavni pouzivana v protokolu chyb:

. Cislo chybového hlaseni

. Kdy nastala chyba, ve formatu RRMMDD

. Kdy nastala chyba, ve formatu hh:mm:ss

. Ktera jednotka generovala chybové hlaseni
. Cislo kédu chyby

Identifikator jednotek pro napajeci zdroj Aristo® 1000:
1 = Napajeci zdroj 8 = Jednotka svafovacich dat

6 = Ovladaci panel motoru

12.1.2 Aktivni chyby

» » »

V menu Aktivni chyby jsou zobrazeny pouze momentalné aktivni chyby.
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KONEC

12.2 Export Import

» »
V menu Export/import je mozné prenaset informace mezi ovladacim panelem a paméti USB.
Lze prenaset nasledujici informace:
. /
. /

. /

Pfi ukladani do paméti USB postupujte takto:
Vlozte pamét USB do ovladaci jednotky.

Vyberte fadek s informacemi, které chcete prenést. Stisknéte tlacitko nebo podle
toho, zda chcete informace exportovat nebo importovat.

12.3 Spravce soubort

» »

Ve spravci soubort Ize spravovat informace v paméti USB (C:\). Spravce soubor umozriuje ru¢né
odstranovat a kopirovat svarovaci data a data o kvalité.

Po pfipojeni paméti USB se na displeji zobrazi vychozi sloZka, pokud dfive nebyla vybrana jina
sloZka.

Ovladaci panel si pamatuje, kde jste byli pfi poslednim pouziti spravce souboru, takze pristé se vratite
na stejné misto ve strukture soubora.
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« Aktualizujte informace stisknutim tlacitka

* KdyZ chcete odstrafovat, zménit nazev, vytvofit novou slozku kopirovat nebo vkladat, stisknéte
tlaCitko ALT. Zobrazi se seznam, z néhoz muzete vybirat. Pokud je vybrana polozka (..) nebo
slozka, miizete pouze vytvofit novou sloZku nebo vlozit dfive zkopirovany soubor. Pokud jste vybrali

soubor, pfibudou moznosti , nebo v pfipadé, Ze jste pfedtim
zkopirovali néjaky soubor.

Tento seznam se zobrazi po stisknuti tlacitka ALT.

Pokud je vybrana moznost nebo , zobrazi se na displeji klavesnice.

Polohovacim ovladaem zménte fadek a Sipkami se pohybujte doleva a doprava. Vyberte znak nebo
funkci, kterou chcete pouzit, a stisknutim polohovaciho knofliku ji potvrdte.

KEYBOARD
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12.4 Dokumentacni funkce

» »

Dokumentaéni funkce budou sledovat celkovou dobu oblouku, celkové mnozstvi materialu a poc¢tu
svarll od posledniho vynulovani. Také budou sledovat dobu oblouku a mnozstvi materialu pouzitého
pfi poslednim svaru. Pro informaci se zobrazuji také vypocitané mnozstvi roztaveného materialu dratu
na jednotku délky a ¢as posledniho nulovani.

0 kg

0 kg

Kdyz stisknete tlacitko (Resetovat), vSechny CitaCe se vynuluji. Zobrazuje se datum a ¢as
posledniho nulovani.

Pokud nevynulujete &itace, vynuluji se automaticky, az jeden z nich dosahne maximalni hodnoty.

Maximalni hodnoty ¢itact

CAS 999 hodin, 59 minut, 59 sekund
Hmotnost 13350000 gramu
Mnozstvi 65535

12.5 Funkce kvality

» »
Funkce kvality sleduji rizna zajimava svafovaci data pro jednotlivé svary.
Jedna se o nasledujici funkce:

» |dentifikace zobrazeného svaru. V pfikladu SVAR 2-1, oznacuje 2 svar a 1 oznacuje segment svaru.
+ Cas zahajeni svaru

» Délka svarovani

* Vybrany soubor svafovacich dat.

*  Maximalni, minimalni a primérny proud béhem svarovani

* Maximalni, minimalni a primérné napéti béhem svarovani

* Maximalni, minimalni a primérna energie na jednotku délky béhem svarovani.

* Maximalni, minimalni a primérna rychlost podavani dratu béhem svarovani.

* Maximalni, minimalni a priimérna rychlost posunu béhem svarovani.

Na rfadku ve spodni ¢asti se zobrazuje pocet svart od posledniho vynulovani. Lze uloZit informace
o maximalné 300 svarech. P¥i vice nez 300 svarech se prvni z nich pfepise.

Na displeji se zobrazuje naposled zaznamenany svar, nicméné Ize prochazet také ostatni
zaznamenaneé svary. Po stisknuti tlagitka (Resetovat) se odstrani viechny protokoly.
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Ulozeni dat o kvalité
» »

Soubory vytvarené ovladacim panelem se ukladaji ve formatu xml. Pamét USB musi byt
naformatovana se systémem FAT32, jinak nebude fungovat.

Vlozte pamét USB do ovladaciho panelu, vyberte moznost
a stisknéte tlacitko

Nyni se do paméti USB ulozi cely soubor dat o kvalité (informace o 300 poslednich svarech), ktery je
uloZen v ovladacim panelu.

12.6 Kalendar

» »
Zde se nastavuji datum a Cas.

Vyberte Fadek, ktery chcete nastavit: , , nebo . Jednim
z nastavovacich ovladacl nastavte spravnou hodnotu St|sknete tlacitko
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12.7 Uzivatelské ucty

» »
Nékdy je s ohledem na kvalitu dllezité zabranit neopravnénym osobam v pouzivani vyrobku.
V tomto menu se registruji jméno uzivatele, urover uc¢tu a heslo.

Vyberte a stisknéte polohovaci knoflik. Pfejdéte dol na prazdny rfadek a
stisknéte knoflik. Pomoci polohovaciho knofliku a Sipek zadejte na klavesnici nové uzivatelské jméno.

K dispozici je misto na Sestnact uzivatelskych G¢ta. V souborech dat o kvalité bude zfejmé, ktefi
uzivatelé vytvofili konkrétni svary.

V poloZce vyberte jednu z nasledujicich moZznosti:
(m0ze pfidavat nové uzivatele)

Ma pfistup ke vSemu kromé ,

a
Ma pfistup k polozce v nabidce
v nabidce . ,
, a v menu
Pomoci klavesnice zadejte heslo na fadku . Po zapnuti napajeciho zdroje a aktivaci

ovladaciho panelu vas displej vyzve k zadani hesla.

Pokud se rozhodnete tuto funkci nepouzivat, ale chcete odblokovat napajeci zdroj a ovladaci panel
pro vSechny uzivatele, vyberte

12.8 Informace o jednotce

» »

Toto menu obsahuje nasledujici informace:
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* |ID maszyny

* ID wezta

« HW ID (ID hardwaru)

* Verze softwaru

+ Sériove Cislo, je-li k dispozici

o Text se zobrazi, pokud vybrana jednotka obsahuje podfizené jednotky. Stisknete-li
programové tlagitko, zobrazi se na podfizenych jednotkach nova nabidka s informacemi (se
stejnymi poli jako v pfedchozi nabidce).
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13  VOLITELNE

13.1 Ovladaci jednotka EAC 30 jako samostatné
fizeni motoru

Jednotka EAC 30 jako Fizeni motoru bez napajeciho zdroje se pouziva v pfipadé&, Ze chcete mit

k dispozici ovladani posunu a moznost vydat spoustéci signal externimu napéajecimu zdroji. Dalkové
ovladani je také aktivni pfes vstup/vystup ATAS, takze muizete ovladat valeckovy dopravnik

s reléovym vystupem pro spusténi a analogovou referenci pro rychlost.

Aktivace fizeni motoru
Chcete-li aktivovat funkci fizeni motoru, nastavte polozku (Kéd produktu) na
hodnotu (Rizeni motoru). Dohled z napajeciho zdroje je nyni zakéazan.

Osa posunu a osa dratu
Nastavte osu posunu a pfevod dratu stejnym postupem jako v pfipadé kédu produktu externi osy.

Menu nastavovani
Zde muzete nastavit rychlost a smér posunu; pro rychlost posunu Ize pouzit pocate¢ni parametry
a limity.
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Nabidka Pocatecni parametry

Proud tavidla/plynu pfed zapalenim je aktivni, pokud je zvolen typ spousténi Scratch (dotykové). Bude
generovan spoustéci signal (reléovy vystup 2) a po uplynuti doby proudu pfed zapalenim se zahaji
posun. Kdyz je zvolen pfimy typ spousténi, proud pfed zapalenim nema zadnou funkci.

Scratch (dotykové) spousténi zahaji posun a pfi stisknuti tlacitka Start vygeneruje spoustéci signal.
Proud pfed zapalenim nema zadnou funkci.

Pfi spousténi reléového vystupu 2 bude generovano pfimé spousténi, ale posun se nespusti, dokud
nebude aktivni digitalni vstup pro tok proudu. Pokud vstup/vystup ATAS pro tok proudu nema zadny
vstup, pouzijte misto nich funkci Scratch (dotykového) spousténi.

Nabidka méreni

V nabidce méfeni mlizete zobrazit hodnoty méfeni rychlosti posunu a rychlosti krokového podavani
dratu. Motor dratu se nespusti, kdyz stisknete tlacitko Start na ovladaci jednotce, ale muzete tento
motor pouzit pro jiné prace. V nabidce nastaveni mlzete také nastavit rychlost posunu.

crafmin

B ﬁ—l 0 olo

Dalkové ovladani a externi osa
Dalkové ovladani pres vstup/vystup ATAS a externi osu pro ovladani valeCkového dopravniku Ize také
pouzit spole¢né s fizenim motoru.
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13 VOLITELNE

SAW 0,8 mm : PRODL.

crafmin
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Konfigurace zafizeni

S kédem produktu Fizeni motoru mlzete nastavit pfevody jako uzivatelem definovanou osu na

podavani dratu, posunu a externi ose.

O
Karta motoru
Spoustéci signal pro externi zafizeni, protoze napajeci zdroj je umistén na konektoru X1.15-16.
0448 311 001 -65 - © ESAB AB 2025



PRILOHA

PRILOHA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes
0911 492 880 Control unit EAC 30
0448 311 * Control unit, Instruction manual

Technicka dokumentace je k dispozici prostiednictvim Internetu na strankach www.esab.com

Posledni tfi islice v &isle dokumentu s navodem oznaduiji verzi navodu. Z toho divodu jsou zde

nahrazeny symbolem *. Davejte pozor, abyste pouzivali navod se sériovym Cislem nebo verzi
softwaru, které odpovidaji vyrobku — viz titulni stranka navodu.
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PRISLUSENSTVi

Ordering number

Denomination

Type

Notes

0465 585 001

USB Memory Stick, 8 GB

Ridici kabely

2m

5m

10 m

Control cable

0912 061 802

0912 061 805

0912 061 810

0448 311 001
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